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Popis předmětu

Název předmětu:

Zkratka předmětu:

Akademický rok: 2011/2012

Předení

KTT/PRE  / 3

Pracoviště / Zkratka KTT / PRE

Název Předení

Akademický rok 2011/2012

Akreditováno / Ano, 6 Kred.

Rozsah hodin Přednáška 2 [HOD/TYD] Cvičení 2 [HOD/TYD]

Obs/max

Letní semestr 0 / -

Zimní semestr 0 / -

3 / -

0 / - 0 / -

Statut A Statut B Statut C

0 / -

Nahrazovaný KME/PRE

Vylučující předměty

Podmiňující

Způsob zakončení

Forma zkoušky

Zápočet před

Počítán do průměru

Vyučovací jazyk

Opakovaný zápis

Vyučovaný semestr

Zkouška

Písemná

ANO

ANO

CZ, EN

NE

Zimní, Letní

KAS/ZTV nebo KTT/ZTV

Cíle předmětu (anotace):

Předmět je zaměřen na základní spřádací procesy, systémy a vlákenné produkty, přehled a charakteristiku přádelnických

technologií. Jsou rozebírány tyto spřádací procesy a systémy: rozvolňování, míchání, čištění, mykání, protahování, česání,

konvertory, předpřádání, dopřádání klasické, rotorové a další nekonvenční, skaní, zajišťování stejnoměrnosti.

Požadavky na studenta

Zápočet: Účast na cvičeních. Vypracování zadaných projektů. Absolvování 2 testů znalostí nad stanovenou hranici počtu bodů.

Zkouška: písemná - 5 otázek po 4 bodech, min. počet bodů 13, v případě nerozhodnosti či nejasnosti ústní dozkoušení.

Obsah

Přednášky:

1. Úvod do předení - základní pojmy a parametry přádelnické technologie, charakteristika přádelnických produktů.

2.  Nejdůležitější vlastnosti přízí z hlediska předení.

3. Hmotná nestejnoměrnost - základní pojmy. Vliv hmotné nestejnoměrnosti na vlastnosti textilií.

4.   Základní technologické postupy výroby příze.

5. Rozvolňování, čištění a míchání vlákenných materiálů. Požadavky na vlastnosti výsledného vlákenného materiálu.

6. Mykání na víčkovém a válcovém mykacím stroji.

7. Protahování, analýza průtahu. Posukovací stroje vlnařské a bavlnářské.

Vlastnosti výsledného produktu ovlivňované procesem protahování.

8. Význam přípravy pro česání. Význam operace česání. Technologie bavlnářského a vlnařského česání. Vlivné parametry česání

z hlediska vlastností česance.

9. Konvertorový postup přípravy pramene. Tvorba pramene na řezacím a trhacím konvertoru a možnosti ovlivňování vlastností

výsledného pramene.

10. Zpevňování zakrucováním - zákrut trvalý, nepravý. Předpřádání na křídlovém předpřádacím stroji, předpřádací sortimenty.

Zákrutová struktura a vlastnosti přástu v závislosti na systému zpevňování.

11. Prstencové dopřádání, vlastnosti prstencové příze v závislosti na parametrech prstencového dopřádání. Nové směry (agregace

dopřádání a soukání, kompaktní dopřádání).

12. Rotorové dopřádání, vnitřní členění rotorového dopřádacího systému. Vlastnosti rotorové příze v závislosti na technologických

podmínkách rotorového dopřádání. Vysokooobrátkové rotorové dopřádání a vliv na vlastnosti příze.

13. Nekonvenční způsoby dopřádaní, základní rozdělení a principy. Vlastnosti přízí.

Technologie skaní a vlastnosti skané příze.

14. Zajišťování hmotné stejnoměrnosti v technologii předení. Efektivita vyrovnávacích procesů, výsledná úroveň hmotné

nestejnoměrnosti vlákenných poloproduktů a finální příze.

Splnit podmiňující NE
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Cvičení:

1. Bezpečnost práce v přádelně a v laboratoři.

2. Základní parametry přádelnické technologie (jemnost, průtah).

3. Základní parametry přádelnické technologie (zákrut, výrobnost).

4. Výpočty parametrů hmotové nestejnoměrnosti pramenů, přástů a přízí.

5. Projekt - příprava materiálu k předení  (rozvolňování, čištění, míchání) - význam a postavení při výrobě příze.

6. Význam mykání. Demonstrace mykacího stroje - praktická ukázka. Nové směry ve vývoji mykacích stojů - videoukázka.

7. Průběžná kontrola znalostí.

8. Zjemňování vlákenných produktů na posukovacím stroji. Ukázka posukovacího stroje. Podstata vyrovnávání nestejnoměrnosti

na posukovacím stroji. Princip změny jemnosti výsledného pramene.

9. Příprava pro česání, česání. Demonstrace práce česacího stroje - praktická ukázka + video. Nové koncepce přípravy pro česání a

česání.

10. Předpřádání. Volba zákrutu pro optimální vlastnosti přástu.

11. Seřízení prstencového dopřádacího stroje a jeho vliv na vlastnosti výsledné příze. Demonstrace práce prstencového

dopřádacího stroje - praktická ukázka + video. Nové koncepce prstencových dopřádacích strojů.

12. Seřízení rotorového dopřádacího stroje a jeho vliv na vlastnosti výsledné příze. Demonstrace práce rotorového dopřádacího

stroje - praktická ukázka + video. Nové koncepce rotorových dopřádacích strojů. Porovnání vlastností prstencových a rotorových

přízí

13. Projekt - výpřed příze požadovaných parametrů, jejich ověření.

14. Závěrečná kontrola znalostí, celkové vyhodnocení.

Předpoklady - další informace k podmíněnosti

Základní znalost matematiky a mechaniky, znalosti z předmětu Základy textilní a oděvní výroby.

Získané způsobilosti

Student má přehled o technologiích výroby příze, používaných strojních zařízení a účelu jednotlivých spřádacích procesů. Je

schopen provádět základní technologické výpočty přádelnických strojů s využitím kinematikého schématu.

Garanti a vyučující

Ing. Eva Moučková, Ph.D.•  Garanti:

Ing. Eva Moučková, Ph.D., prof. Ing. Petr Ursíny, DrSc.•  Přednášející:

Ing. Petra Jirásková, Ing. Eva Moučková, Ph.D., Ing. Lenka Nevyhoštěná•  Cvičící:

Literatura

URSÍNY, P. Předení I., Skriptum TUL, Liberec 2006.•  Základní:

URSÍNY, P. Předení II., Skriptum TUL, Liberec 2001.•  Základní:

URSÍNY, P. Spřádání bavlnářským způsobem I., Skriptum TUL, Liberec 1988.•  Rozšiřující:

URSÍNY, P. Spřádání bavlnářským způsobem II., Skriptum TUL, Liberec 1988.•  Rozšiřující:

URSÍNY, P. Spřádání vlnařským způsobem, Skriptum TUL, Liberec 1987.•  Rozšiřující:

Výpočty v přádelnické technologii, Elektronické skriptum TUL, Liberec 2007.•  Rozšiřující:

http://www.befama.com.pl/•  Doporučená:

http://www.marzoli.it/•  Doporučená:

http://www.nsc.fr/•  Doporučená:

http://www.oerlikon.com/•  Doporučená:

http://www.rieter.com/•  Doporučená:

http://www.truetzschler.eu/•  Doporučená:

KLEIN, W. Manual of textile technology, Volume 1-5. The Textile Institute, 1987.•  Doporučená:

Časová náročnost
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Aktivity Časová náročnost aktivity

Účast na výuce 56

56Celkem:

Vyučovací metody

Monologický výklad (přednáška, prezentace, vysvětlování)

Dialogické metody (diskuze, rozhovor, brainstorming)

Samostatná práce studentů (studium textů, literatury, problémové úkoly,výzkum, pisemná práce)

Demonstrace

Projektová výuka

Hodnotící metody

Kombinovaná zkouška

Písemná zkouška

Předmět je zařazen do studijních programů:

Studijní program Typ stud. Forma Obor Etapa Rok Blok Statu D.roč. D.

Textil Bakalářský Kombinov

aná

Chemická technologie

textilní

1 2011 BS-CHTT

komb povinné

A 1 LS

Textil Bakalářský Prezenční Chemická technologie

textilní

1 2011 BS-CHTZ

povinné

A 1 LS

Textil Bakalářský Prezenční Mechanická textilní

technologie

1 2011 BS-MTT-

povinné

A 1 LS

Textil Bakalářský Prezenční Netkané textilie 1 2011 BS-NT

povinné

A 1 LS

Textil Bakalářský Kombinov

aná

Netkané textilie 1 2011 BS-NT-komb-

povinné

A 1 LS

Textil Bakalářský Prezenční Technické textilie 1 2011 BS-TTX-

povinné

A 1 LS

Textil Bakalářský Kombinov

aná

Technické textilie 1 2011 BS-TT-komb-

povinné

A 1 LS

Textil Bakalářský Kombinov

aná

Technologie a řízení oděvní

výroby

1 2011 BS-TŘOV-

OV-komb.

povinné

A 1 LS

Textil Bakalářský Prezenční Textilní marketing 1 2011 BS-MT-

Marketing a

technologie-

povinné

A 1 LS

Textil Bakalářský Prezenční Textilní materiály a

zkušebnictví

1 2011 BS-TMZ-

povinné

A 1 LS

Textil Bakalářský Kombinov

aná

Textilní materiály a

zkušebnictví

1 2011 BS-TMZ komb

- povinné

předměty

A 1 LS

Textil Bakalářský Prezenční Technologie a řízení oděvní

výroby

1 2011 BS-TŘOV-

OV-povinně

volitelné

B LS
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