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uvod

* V autocalounické vyrobe se prolinaji dvé rozdilné
vyroby. Na jedné strané do detailll propracovana
automobilni vyroba, a na druhé strané kozedélna
druhovyroba.

* Pro automobilni vyrobu jsou charakteristické
vyrobni takty, pasova vyroba s pevnou rychlosti
pasu, velky podil stroji a nastroju pfi vyrobé,
strojove casy.

* Pro kozedélnou druhovyrobu je charakteristicky
vysoky podil rucni prace a pouziva se prirodni
material — usen.




Pro pfipomenuti - obory koZzedélné druhovyroby:
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Ze vsech deseti oborl kozedélné druhovyroby je v
autocalounictvi patrna nejvétsi snaha o nahrazeni
rucni prace strojni a o minimalizaci odchylek mezi
jednotlivymi kusy — vyroba kopii.

Autocalounictvi je jednim ze dvou oboru
kozedélné druhovyroby, jehoz vyrobky jsou
polotovary, které jsou soucasti jiného vyrobku.

Obuvnicky
Galanterni
Rukavickarsky
Odévni

Calounicky

Autocalounicky
Sedlarsky, brasnarsky a sportovnich pomUcek
Ochrannych pomucek

Technickych vyrobkd
10 Ostatni (kniharsky, hrackarsky...)




1 usné autocalounické

O Usen je vyCinéna a zpracovana klize z
obratlovcu bez chlupl a pokozky

O Existuje nepreberné mnozstvi druh( usni
podle urceni

O Autocalounické usné jsou uréené pro
vnitrni vybaveni luxusnich verzi automobilu

O Automobilka si uréuje dodavatele usné

O Autocalounické usné se lisi od ostatnich
druhu usni




1. Celé usné z hovézin

2. Jsou s prirodnim licem nebo s umeélym vlisem

3. Jsou v nejruznéjsSich barvach, ale apretura je
jednobarevna

4. Jsou spise matné nez lesklé

5. Nejsou samonosné, jsou primerené tazné a
pevné

6. Tloustka usni je okolo 1,3mm

7. Maji nizké oteéry, nizké emise a zapach,
vysokou klimaodolnost (teplota a vihkost),
vysokou svetlostalost

2. Maiji relativné nizky pocet vad/rozsah
vadnych ploch




1.1 zakaznické pozadavky na usné

J Zakaznikem zde rozumime nikoliv majitele auta, ale
automobilku.

1. Predepsani pozadovanych vlastnosti usné

“ norma uvedena na vykresu vyrobku - obsahuje pozadavky na
vlastnosti usné

* jsou zde prehledné vlastnosti usné, jejich pozadované
hodnoty a zkuSebni normy pro zjisStovani téchto vlastnosti

v pfiklad norma BMW TL 9169300.6 provedeni 08 verze 9 — na
strané 46 bod 3.2.5 teplotni odolnost zkouseci norma DIN EN
20 105-A05 pozZadavek stuper 4 a vice / na strané 54 bod
3.6.1 chovani pri horeni zkouseci norma GS97038 pozadavek
rychlost hofeni maximadlné 100mm/minutu.

v pfiklad mérového protokolu z Boxmarku

v pozndmka: v galanternim oboru je to materidlovy list pro
usen




2.Urceni charakteru a vzhledu usné

vzorek usné — ukazka jak ma usen vypadat - charakter usng,
omak, barva, vzhled povrchu (prirodni nebo vlis), lesk-mat

seznam vzorkU je v normeé - na strané 99 jsou uvedeny
vsechny vzorky pro usné 08.9

je to kus usné ve formatu A4 nebo A5 s popisem; slouzi
zaroven jako standard pro meéreni barvy a stupné lesku

priklad méreni barvy od Boxmarku

poznamka: v galanternim oboru je to jedna cela usen
vzdjemné potvrzenad




3.

Urceni pravidel pro posuzovani vytéznosti

zonovani a katalog vad — urCuje znaky a vady usné a jejich
rozmisténi na vyrobku

zonovani na vyrobku urci zakaznik a vyrobce jej rozpracuje
do jednotlivych dilG

zonovani roz€lenuje povrch vyrobku z hlediska vyznamnosti
katalog znak( a vad pro jednotlivé zony vyhotovuje zdkaznik

priklad katalogu BMW Group Glattleder Naturmerkmale
Norm — obsahuje pouze 5 druht vad

priklad katalogu Volvo v elektronické podobé

poznamka: v galanternim oboru zony i znaky a vady urcuje
vyrobce

Pozadavky jednotlivych automobilek na usné se odlisuji ve
vsech trech bodech




Rozdéleni usné z hoveéziny

A, B=krupon, jadrnd Cast usné
C=obza

D= noziny

E=slabiny, fidk&d cast usné
F=bricho, boky

G=hlava

H=vaz

A = Rickenkern

B = Schildkern

C = Kratze/Schwanz

D = Klaue B = 1. Qualitat
E = Weiche/Flame B -2 Quaiitat
F = Bauch/Flanke - = 3. Qualitat
G = Kopf

H = Hals




1.2 zpracovatelské pozadavky na usne

Zpracovatelem zde rozumime vyrobce autocalounického
vyrobku.

Vyrobce by nejradéji mél idealni usen:

© Homogenni v celé plose — zejména pevnost a taznost ve
vsech smérech

© Stejny tvar usni — nejlépe obdélnik nebo Ctverec

© Stejnou velikost a stejnou tloustku v celé plose

© Zadné vady nebo plochy s vadami

Tomuto schématu vyhovuji syntetické usné — kozenky, folie,
poromery. Z nich se vyrabi nejlépe kopie — sériové vyrobky. U
usni je to nemozné, protoze se jedna o prirodni material a
kazda usen je original. \




Vyrobce potrebuje a pozaduje takové vlastnosti usné, které

nejvice vyhovuji jeho technologiim vyroby:

O Co nejvétsi jadrnd a co nejmensi ridka plocha usné —
zhotoveni dilcl

© Co nejméné vad a co nejmensi plochy s vadami — zhotoveni
dilcd

O Probarvena usen, ne praskani lice - Siti

O Primérenad taznost a pevnost - ¢alounéni

O Tepelna odolnost — ¢alounéni (aktivace lepidla teplem)

O Dobra tvarova pamét - ¢alounéni




2 vyrobky autocalounické

O Autocalounické vyrobky jsou nejriiznéjsi interiérové dily
pocalounéné prirodni usni nebo jinymi, usen imitujicimi
materialy nebo jejich kombinacemi

O Slozeni autocalounického vyrobku:

Zaklad - pevny nebo pénovy nosic

2. Spodni ¢alounéni (nemusi byt) — pény, vaty, 3D textilie
3. Vrchni potah — vcelku nebo seSity z jednoho ¢i vice dild
4. Doplnkové dily (nemusi byt) — ramecky, pérka apod.

=




O 0O O OO OOO OO O OO

Priklady autocalounickych vyrobku:
autosedacka, hlavova opérka,

oblozeni stropu, slunecni clona, stropni madlo
casti palubni desky, volant, krytka spary
dverni vypin, loketni operka

hlavice radici paky, manzeta radici paky
madlo rucni brzdy, manzeta rucni brzdy
Stredova konzola, kolenni operka

casti sloupku

Stredova opérka, odkladaci schranka

prah

zadni oblozeni, ¢asti zavazadlového prostoru
ostatni interierovée dily




hlavovad opérka

prah

BMW E65

Audi Q7

Lamborghini Galardo




adlo ruéni brzdy

madilo rqd|<:| pak

Rover
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manzeta radici paky




stropni madlo

Rover




podlaha kufru

zadni oblozeni
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Skoda Felicia Fun

Opel Epsilon

dverni vypln

1.10. 2013




krytka spary
Porsche 987,997 VW T5
' Multivan

VW T5
| Nutzfahrze

VW Touareg VW GO A




loketni opérka

BMW F34

Skoda

==

e
ﬁg"".'."
14

1.10. 2013




stredova opérka

Peudeol i/

vetroplach

oblozeni monlforu




alubni deska

Mercedes

Lamborghini Galardo

. =L
stfredovad konzola
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kolenni opérka stredové konzoly

LR levd
Audi AU37X

LR pravd
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2.1 technologie vyroby

O Vyrabi se klasickymi kozedélnymi technologiemi, tedy:
1. Zhotoveni dilct — ruéni krajeni (vzorky, kusova vyroba),

vysekavani, katrovani na mechanickém katru, rezani
laserem, rezani vodnim paprskem

2. Opracovani a uprava dilct — perforovani, stipani, koseni

3. Spojovani —tuhymi spojovadi, Siti, lepeni

4. Neékdy se vyuziji dalsi kozedélné technologie — obraceni,
zakladani, brouseni, montaz kovani

5. U syntetickych materidl( se vyuziva svarovani —
ultrazvukem, teplem, vysokou frekvenci




O Specifické autocalounické technologie:

1.

> W N

Nanaseni lepidla strikanim

Aktivace lepidla teplem

Rucni dosSivani

Castecné strojni ¢alounéni — vakuové, v lisovaci vyhfivané
formé




2.2 rozdéleni autocalounickych vyrobkd

Podle zaveérecné technologie spojovani, ktera se nazyva
Calounéni nebo potahovani lze autocalounické vyrobky rozdélit
do ctyr skupin:

1. Natahované — autosedacky, hlavové a stredové opérky)
Usity potah s uzaviracimi prvky (listy, kovani, suchy zip, Snurky)
nebo bez nich, se natahne na zpravidla pénovy nosic, usadi,

vyrovna a uzavre pomoci uzaviracich prvkd nebo zajisti
napriklad sponkami.




2. Lepené — vétsSina autocalounickych vyrobk

Potah s pevnym nosicem je spojen lepenim.




3. Rucné dosSivané — volanty, hlavice rfadici paky, madla, slunecni clony
Casteéné usity potah se natdhne nebo nalepi na pevny nosi¢ a ru¢né

4. Svarované — manzety, krytky spary-jen syntetické materialy
Hlavni spojeni dilt je technologii svafovanim.




2.3 vznik (vyvoj) autocalounického vyrobku

~ Tvar autocCalounického vyrobku je do velké miry urcen
tvarem nosice, ktery vychazi z pozadavkl vyvojového
oddéleni automobilky (designéfi, konstruktéri).

~ Provedeni je urceno vyvojovym oddélenim automobilky
(designéri, navrhari). Automobilka urcuje i vrchové
materialy jako pfirodni usen, syntetickou usen nebo luxusni
textil alcantara, nité a urCuje i jejich dodavatele. Nékdy
urcuje i materialy pro spodni ¢alounéni a nosice.

» Vznik (vyvoj) autoc€alounického vyrobku je z velké ¢asti
urcen, definovan pozadavky automobilky. Je to logicky
dusledek toho, Ze autocalounicky vyrobek neni klasicky
vyrobek, ale je to polotovar, soucast jiného, mnohem
slozitéjsiho vyrobku. Jde o co nejlepsi naplnéni predstav )

\ designérl a konstruktérl automobilky.




» Vznik (vyvoj) autocalounického vyrobku v autocalounické
firmé je tak omezen na dva bloky Cinnosti:
1. Strih — vysledkem jsou Sablony dil{i, z nichz je vyrobek
slozen
2. Technologicky postup prace — urcuje postup vyroby
vyrobku

Jak strih, tak technologicky postup prace je nutné proveérit ve
vyrobeé a ,vychytat mouchy” pred rozjetim sériové vyroby.

~<"'Potreba uzsi spoluprace mezi vyvojari automobilky a
autocalouniky.










Obrazovy postup prace auto€alounického vyrobku

e §

> o




2.4 kvalita autocalounického vyrobku

~ Vykres vyrobku — predepisuje zkousky vyrobku
vyrezy vzorkU na zkousku soudrZznosti vrstev
- (nékdy) ukazuje vzhled vyrobku, rezy
~ Pozadavky zakaznika sepsany v dokumentu Lastenheft
~ QOvzorkovani — dokumentace + vzorky — potvrdit od zakaznika
» Trojrozmérny obraz CATIA

~ Pri kontaktech se zakaznikem se ujasnuji a upresnuji pozadavky
na kvalitu, dalezZité jsou informace:

= Prabéh SvQ, parametry Siti
= Provedeni hran a otvoru, spojeni s jinymi dily

= Provedeni ¢alounéni

~ Interni katalog vad — vychazi ze zkusenosti a znalosti




zaver

Autocalounictvi je zajimava prace. Obecné se za néj
nepovazuje standartni velkosériova vyroba tzv. hadrakd,
strojné vyrabénych, textilem potazenych interiérovych dilG.

Je to malosériova az kusova vyroba pro luxusnich verze
automobill (viz kapitola 2).

mensi, ale tim je vyssi ¢ast produkce v luxusni nadstandartni
verzi.

Na jednom konci je ,,maly kozeny paket”, kde je v usni
pocalounén volant, madlo radici paky, madlo rucni brzdy a

nékdy loketni opérka. Na druhém konci je individual, kde je
pocCalounéno témer vse. VétsSina autocalounictvi je nékde mezi.

Na veletrzich se predstavuji luxusni verze automobild.

Autocalounictvi ma budouchost.
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